
RECOMENDACIONES DE PROCESO

Syncure™ XLPE
RECOMENDACIONES GENERALES 

PARA EXTRUSIÓN



La resina no se puede secar; tiene una vida útil de 6 meses si se almacena cerrada en un lugar fresco y seco, y 
debe consumirse después de su apertura. Precauciones: el extrusor no debe dejarse en reposo con el material 
en el barril. Purgar constantemente en la medida de lo posible. Si ya se ha degradado, puede ser necesaria una 
limpieza completa.

Los sistemas Syncure™ son sistemas de compuestos reticulables curadas por exposición a la humedad de dos 
componentes base polietileno para aislamiento de alambres y cables.

EXTRUSOR

Tornillo 1½" to 6" para polietileno—Maddock; relación de compresión 3:1

Cabezal De presión

Dado Del tamaño adecuado para una hilera de  1/8" o menos

L/D 24:1 o superior

Paquete de mallas Malla de 20/60/60/20

Canal de enfriamiento 50–65°C

Alimentador Gravimétrico—3 compartimentos (para el color)

Condiciones de secado, solo para 
catalizador Desecante, 4 horas a 60°C

PROCESAMIENTO 

Temperatura

Precalentamiento del alambre 110–120°C

Zonas de alimentación 165°C

Transición 170°C

Dosificación 177°C

Cabezal/dado 182°C

Material fundido 177–190°C

Llama a la punta del salida del dado Sí

Velocidad de la línea La velocidad superior de la línea mejora mezclado de los dos  
compuestos y apariencia superficial del dislamiento de la superficie

Compuesto de purga HDPE
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